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Zalecenia pielegnacji
aluminium chronionego powtokg malarska

Powtoki architektoniczne
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Zalecenia pielegnacji aluminium
chronionego powtoka malarska

Niniejsze zalecenia obejmujg procedury czyszczenia i konserwacji pokry-
tych powtokami organicznymi profili aluminiowych i kurtynowych paneli
sciennych. Procedury te sg wtasciwe do stosowania dla aluminiowych profili
architektonicznych malowanych proszkowo, takich jak: ramy okienne, drzwi,
balustrady i inne wykonczenia, jak rowniez kurtynowych paneli sciennych,
oston kolumn, tukow, stupow, zaluzji, obrébek blacharskich, itp.

W zatozeniu, zalecenia te maja pomac architektom, firmom wykonawczym,
wtascicielom i zarzgdcom budynkow. Wszystkim, ktorzy zajmujg sie pie-
legnacjg i utrzymaniem zabudowy wykonanej z architektonicznego alumi-
nium pokrytego powtokami malarskimi. W niniejszej informacji zawarte sg
proponowane metody, jako pomoc w tworzeniu bezpiecznych zasad kon-
serwaciji i procedur czyszczenia.



Arkusz informaciji technicznej 1
Edycja Lipiec 2011

Pielegnacja pomalowanego aluminium ogranicza sie nie tylko do czyszczenia i kon-
serwacji powierzchni, ale obejmuje réwniez wszystkie inne operacje, ktore mogg mie¢
szkodliwe skutki dla stanu powtoki, takie jak transport, pakowanie, montaz i tym podobne.

Zabiegi pielegnacyjne nalezy rozpocza¢ niezwtocznie. Powierzchnia powtoki orga-
nicznej moze byC¢ narazona na mechaniczne uszkodzenia w postaci zarysowan, szcze-
golnie w odniesieniu do niektorych kolorow.

Zalecenia obejmujg nastepujgce zagadnienia:

1.
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Transport i magazynowanie
Montaz

Czyszczenie

Powtoki o efektach specjalnych
Czestotliwos¢ czyszczenia
Naprawy uszkodzen

Inne zalecenia

Transport i magazynowanie

Dla uniknigcia uszkodzenia mechanicznego, pomalowane elementy aluminiowe
powinny by¢ chronione w czasie przemieszczania.

Do pakowania i transportu powinny by¢ uzywane odpowiednie materiaty ochron-
ne (w celu unikniecia powstawania plam powodowanych przez efekt cieplarniany).

Opakowanie powinno by¢ dobrze zamocowane.

Montaz

Podczas przechowywania, pomalowane aluminium powinno by¢ chronione
przed wptywem czynnikow atmosferycznych, a zatem przechowywane bez na-
razenia na bezposrednie dziatanie $wiatta stonecznego, deszczu i innych wa-
runkow pogodowych (przechowywanie w ostonietych miejscach).

Na placu budowy i w trakcie montazu, pomalowane aluminium powinno byc
zabezpieczone przed uszkodzeniem, powodowanym przez materiaty scierne
i konstrukcyjne uzywane w budownictwie, miedzy innymi: farby, zaprawy, che-
miczne $rodki do czyszczenia, itp.

Jezeli powyzsze materiaty miaty kontakt z pomalowang powierzchnig, powin-
ny by¢ usuniete niezwtocznie przed ich wyschnieciem. Btad nieusunigcia tych
materiatdbw na wczesnym etapie bedzie wymagac w pdzniejszym czasie uzy-
cia agresywnych materiatow i technik, ktére mogg doprowadzi¢ do powstania
uszkodzen podczas czyszczenia.

3. Czyszczenie

g.

Zaleca sie przed rozpoczeciem prac wykonanie testu dziatania srodka czysz-
czgcego na matym polu testowym nieistotnej powierzchni aby upewnic sie, ze
nie nastgpi zmiana koloru lub uszkodzenie powtfoki malarskie;.

Zawsze nalezy usuwac bezzwtocznie wszelkie zabrudzenia i zanieczyszczenia
widoczne na powtoce.

Jezeli do czasu odbioru robot budowlanych, na pomalowanych powierzchniach
pozostajg, pomimo czyszczenia podczas montazu nadal luzne osady, nalezy je
usung¢ za pomocg wilgotnej ggbki (woda).



j. Jesli oczyszczenie powierzchni nie jest mozliwe w sposob opisany powyzej,
nalezy to zrobi¢ przy uzyciu miekkiego pedzla lub (delikatnej, niesciernej)
szmatki oraz neutralnego tagodnego detergentu dla gospodarstw domowych,
badz neutralnego detergentu do mycia samochoddw, postepujgc zgodnie
z instrukcjg dostawcy.

k. Po umyciu sptuka¢ powierzchnie doktadnie czystg woda.

l. Nie wolno uzywac¢ wetny stalowej, skrobakdw, papieru $ciernego, ptynéw lub
proszkow do szorowania, poniewaz bedg one trwale rysowaty pomalowane po-
wierzchnie.

m. Nie wolno uzywac silnych rozpuszczalnikow oraz alkalicznych lub kwasnych
Srodkow czyszczacych.

n. Nie jest zalecane stosowanie do czyszczenia twardej wody, poniewaz jej mi-
neralne zawartosci mogg powodowac przebarwienia powtoki i prowadzi¢ do
powstawania trwatych uszkodzen.

0. Nie nalezy czysci¢ pomalowanych elementow, jesli powierzchnia jest gorgca
z powodu bezposredniego dziatania Swiatta stonecznego.

4. Powtoki o efektach specjalnych

p. Powlfoki metaliczne zazwyczaj zawierajg jako pigment mike lub pfatki metalicz-
ne. Tego rodzaju wizualne efekty specjalne powinny by¢ czyszczone przy za-
chowaniu specjalnej ostroznosci. Jako rutynowe czyszczenie, zaleca sie okre-
sowe mycie tagodnym detergentem. Nalezy unika¢ jakichkolwiek napraw lub
czyszCzenia wymagajgcego przecierania lub polerowania, poniewaz moze to
powodowac powstawanie przebarwien, zmian koloru i w efekcie nieodwracalne
uszkodzenie powloki.

g. Powtoki matowe: do czyszczenia oraz mycia zalecane jest uzywanie tagodnych
detergentow. Nalezy unikac jakichkolwiek napraw lub czyszczenia wymagaja-
cego przecierania lub polerowania, poniewaz moze to powodowac widoczng
zmiane potysku powtoki.

5. Czestotliwos¢ czyszczenia

r. Zgodnie z 0golng zasadg, pomalowane powierzchnie, eksploatowane w nor-
malnym srodowisku powinny by¢ czyszczone co najmniej raz na rok. W obsza-
rach, gdzie zanieczyszczenia sg bardziej powszechne, szczegdinie w obszarach
przybrzeznych lub przemystowych nalezy zwiekszy¢ czestotliwosc czyszczenia.

Normalne srodowisko — czysci¢ co 12 miesiecy
Obszary nadmorskie i/lub srodowisko przemystowe — czysci¢ co 3 miesigce

Ptywalnie i baseny rekreacyjne — czysci¢ co 3 miesigce

6. Naprawy uszkodzen

s. W zaleznosci od rodzaju uszkodzen, moze by¢ potrzebne stosowanie réznych
rozwigzan. W celu wyboru optymalnego sposobu naprawy nalezy skontaktowac
sie z dostawcg materiatow powfokowych.

7. Inne zalecenia

t.  Czyszczenie pomalowanych powierzchni powinno by¢ wykonywane przez wy-
specijalizowane firmy.
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